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PATEN TANSPRUCHE 


Uhrarmband, dessen Oberseite mit einem zweifarbigen 
Dekor versehen ist, das durch das Unterlagematerial 
und eine partielle Goldauflage gebildet wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB zur Erzielung des zweifar- 
bigen Dekoreffektes die luckenlos aufgebrachte Gold- 
auflage 10 durch nachtragliche mechanische Bearbei- 
tung wie. Schleifen, Frasen, Sagen, Schneiden, Diaman- 
tieren oder dergleichen partiell entfernt ist. 

Uhrarmband nach Anspruch 1 , dessen Oberteile in an 
sich bekannter Weise aus Edelstahl-Walzgold-Double 
bestehen, dadurch gekennzeichnet, daB in die Ober- 
flache 6 des fertigen Uhrarmbandes 1 Langsrillen 5 
so tief eingefrast sind, daB die Edelstahlunterlage 11 
sichtbar ist. 

Verfahren zur Erzielung eines zweifarbigen Dekor- 
ef fektes auf einem Uhrarmband nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB auf jedem einzelnen 
Uhrarmbandglied 2 das Dekor mittels einer im Werk- 
zeug zur Herstellung der Uhrarmbandoberteile 3 einge- 
gefugten Fras- oder anderen mechanischen Abtragungs- 
vorrichtung 4 angebracht wird. 

Verfahren zur Erzielung eines zweifarbigen Dekor- 
ef fektes auf einem Uhrarmband nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB auf dem Edelstahl- 
Walzgold-Double-Streifen zur Herstellung der Uhr- 
armbandoberteile 3 vor dem Einlaufen in das Her- 
stellungswerkzeug das Dekor mittels einer Fras- oder 
anderen mechanischen Abtragungsvorrichtung A ange- 
bracht wird. 

- 2 - 


3030403 


5. Verfahren zur Erzielung eines zweif arbigen Dekor- 
ef f ektes auf einem Uhrarmband nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dafi auf dem Edelstahl- 
Wal2gold-Blech beim Zuschneiden des Streifens fur 
die Herstellung der Uhrarmbandoberteile 3 das Dekor 
mittels einer Fras- oder anderen mechanischen Abtra- 
gingsvorrichtung 4 angebracht wird. 


BNSDOCID: <DE 30304O3A1 J_> 


3- 


3030403 


PATENTANHELDUNG 


RODI & WIENENBERGER 
Aktiengesellschaf t 

BleichstraBe 56-68 
7530 Pforzheim 


UHRARMBAND MIT DEKOR UND VERFAHREN ZUM ANBRINGEN 
PES DEKORS 

Die Erfindung betrifft ein Uhrarmband, dessen Oberseite 
mit einem zweifarbigen Dekor versehen ist,-.das durch das 
Unterlagemetall und eine partielle Goldauflage gebildet 
wird . 

Es ist bekannt bei verschiedenen Ausf uhrungsf ormen von 
Uhrarmbandern die Oberseite in einem zweifarbigen Dekor 
zu gestalten. Zur Erzielung des zweifarbigen Musters wer- 
den verschiedene Methoden angewendet. 

Es konnen zwei oder mehrere Lagen verschiedenf arbiger 
Metalle durch Walzen fest miteinander verbunden werden. 
Der Mehrfarbdekoreffekt wird hier durch AusStzen der 
OberflSche bis in verschiedene Tiefen erreicht, wobei 
die darunterliegenden andersf arbigen Schichten freige- 
legt werden. 

Eine andere Methode besteht in dem AusStzen von Mustern 
aus der OberflSche des zur Herstellung des Uhrarmbandes 
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verwendeten Bleches und anschlieBendem Ausfiillen der aus- 
geatzten Vertiefungen mit andersf arbigem Metall oder Ein- 
farbung der Vertiefungen mit Lack. 

Beide Verfahren werden jedoch in der Praxis nicht ange- 
wendet . 

Eine weitere Methode ist das heute vielfach angewendete 
selektive Plattieren, bei dem vor dem Aufbringen der 
Goldauflage gewiinschte Muster mit Lack, Klebestreifen 
Oder durch andere Arten der Maskierung f die nach dem 
Plattierungsvorgang wieder entfernt werden, abgedeckt. 

Alle diese genannten Methoden zur Erzielung eines Mehr- 
farbdekors haben jedoch gewisse Nachteile, die ihre Ver- 
wendbarkeit zur wirtschaf Itlichen Herstellung von kosten- 
giinstigen Uhrarmbandern in Frage stellen. 

Das partielle Herausatzen von Edelmetallschichten ist 
sehr aufwendig- Die in £t zvertiefungen eingefiigten Me- 
tallstucke konnen her ausf alien , und Einfarbungen mit 
Lack gehen ab, blattern ab oder verblassen beim Tragen 
des Uhrarmbandes. Bei der selektiven Plattierung bleiben 
auch bei sorgf altigster Arbeit haufig ungewiinschte Spuren 
der Legierung, die nicht entfernt werden konnen, ohne 
andere, sichtbare Stellen zu beschadigen. Die langwieri- 
gen Arbeitsverf ahren bei alien genannten Methoden machen 
deren Anwendung daruber hinaus kostspielig, und die Kom- 
pliziertheit fuhrt oft zu Ungenauigkeiten im Dekor und 
damit zu relativ hohen Ausf allquoten . 

Gegenstand der Erf indung ist ein Verfahren zur Anbringung 
eines Dekor s mit Zweif arbef f ekt auf einem Uhrband mit 
Goldauflage, das die genannten Nachteile bekannter Me- 
thoden ausschaltet. Dabei kann es sich urn dehnbare oder 
nicht-dehnbare Uhrarmbander handeln. 
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Das erfindungsgemaBe Verfahren besteht darin, da8 ein 
Zweifarbdekoreffekt dadurch erzielt wird, daB die lttk- 
kenlos aufgebrachte Goldauflage eines Uhrarmbandes ver- 
schiedener Ausf uhrungsform durch nachtragliche mecha- 
nische Bearbeitung wie Schleifen, Frasen, SHgen, Schnei- 
den, Diamantieren Oder dergleichen teilweise entfernt 
wird. Gegeniiber dem selektiv plattierten Uhrarmband er- 
gibt sich dabei gleichzeitig der optische Vorteil einer 
plastischen Wirkung . 

Diese teilweise Entfernung der Goldauflage auf mechani- 
schem Wege kann in verschiedenen Stadien der Herstellung 
des Uhrarmbandes geschehen. An dem bereits fertig mon- 
tierten Bandkorper, dessen Oberteile aus Edelstahl-Walz- 
gold-Double bestehen, werden an der Oberseite Langsrillen 
eingefrast Oder durch einen der vergenannten mechanischen 
Abtragungsvorgange angebracht,und zwar so tief, daB die 
Walzgold-Double-Auflage vollig durchtrennt ist und die 
andersfarbige Edelstahlunterlage sichtbar wird. Wahrend 
bei diesem Verfahren das Zweif arbdekor nur auf die Ober- 
flachenebene des Uhrarmbandes beschrankt ist, lSuft bei 
Anwendung der nachfolgend beschriebenen Methoden das 
Muster auch iiber die Seitenwande der Uhrarmbandoberteile . 
Dies ist besonders bei dehnbaren Uhrarmbandern wunschens- 
wert und von Vorteil, und ebenso auch bei uhrarmbandern, 
die beim Biegen zwischen den einzelnen Gliedern grofiere 
Liicken zeigen, da das Zweif arbdekor sich dann iiber die 
gesamte sichtbar werdende Flache der Uhrarmbandoberteile 
erstreckt und das Uhrarmband auch in oedehntem bzw. gebo- 
genem Zustand ein einwandf reies einheitliches Aussehen hat 

ErfindungsgemHB wird das Werkzeug zum Herstellen der aus 
Edelstahl-Walzgold-Double bestehenden Uhrarmbandoberteile, 
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z.B. Stanzautomat, zwischen Stanz- und Biegevorrichtung 
mit einer Fras-, Schleif-, Schneid-, Sage-oder Diaman- 
tiervorrichtung bestuckt, mit der das gewiinschte Dekor 
auf jedem enzeLnen Oberteil des Uhrarmbandes angebracht .wird, 
Eine andere Methode zur Anbringung des Zweif arbmusters 
laBt sich bewerkstelligen, indem der Edelstahl-Walzgold- 
Doublfe-Streifen, aus dem die Uhrarmbandoberteile gefer- 
tigt werden, vor dem Einlaufen in das Herstellungswerk- 
zeug durch eine der obengenannten mechanischen Abtra- 
gungsvorrichtungen lauft, die das Dekor anbringen. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung lauft das Edelstahl- 
Walzgold-Doubl§-Blech bereits beim Zuschneiden des Strei- 
fens fiir die Herstellung der Uhrarmbandoberteile durch 
eine mit einem der obigen mechanischen Abtragungsvorrich- 
tungen bestiickte Zusatzvorrichtung zur Anbringung des 
Musters. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Erzielung eines zwei- 
farbigen Dekoref f ektes auf der Oberflache eines Uhrarm- 
bandes mit Goldauflage erfordert lediglich das Einsetzen 
einer mechanischen Abtragungsvorrichtung in eines der 
ublicherweise zur Herstellung von derartigen Uhrarmban- 
dern benutzten Werkzeuge oder Automaten. Dabei beschrankt 
sich das Dekor keinesfalls nur auf parallele Langsrillen. 
Es konnen vielmehr alle moglichen gewiinschten Muster er- 
zielt werden, zu deren Anbringung es lediglich der Aus- 
wechslung des jeweiligen Fras- etc. -kopfes bedarf . Es 
sind keine langwierigen Maskierungs- , Tauch-, Trocken- 
und Demaskierungsarbeitsgange notwendig, und durch die 
genaue Einstellmoglichkeit der mechanischen Abtragungs- 
vorrichtungen ist eine Exaktheit in der Anbringung des 
Dekor s gewahrleistet , die eine geriige Ausfallguote ga- 
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rantiert. Das erf indungsgemaBe Verfahren zur Anbringung 
eines zweifarbigen Dekoref f ektes auf einem Uhrarmband mit 
Goldauflage mit mechanischen Mitteln ist gegeniiber den 
bekannten Verfahren chemischer und galvanischer Art ausge- 
sprochen zeit- und kostensparend. 

Die Abbildungen zeigen als Beispiel zu der vorliegenden 
Erf indung 

Abb. 1 ein Uhrarmband mit angebrachtem Rillen- 
dekor in der Draufsicht, 

Abb. 2 Querschnitt durch ein Uhrarmbandglied eines 
dehnbaren uhrarmbandes nach Anbringen eines 
Rillendekors, 

Abb. 3 Uhrarmbandglied mit Runddekor. 

Das Uhrarmband' 1 besteht aus einzelnen Gliedern 2, die 
untereinander elastisch dehnbar oder nicht dehnbar ver- 
bunden sind. Die Uhrbandoberteile 3 sind aus Edelstahl- 
Walzgold-Doube hergestellt. Zur Erzielung eines zwei- 
farbigen Dekoref f ektes wird z.B. das fertig montierte 
Uhrarmband 1 durch eine Fras- oder andere mechanische 
Abtragungsyorrichtung 4 gefiihrt, die z.B. parallele Langs- 
rillen 5 auf der Oberseite 6 des uhrarmbandes 1 einfrast. 
Das Muster beschrankt sich aber nicht nur auf Langsrillen, 
sondern kann aus verschiedenen Formen bestehen, z.B. Rund- 
dekor 7 (Abb. 3 ) . Hierzu wird ein runder Fras- etc.-kopf 8 
vorzugsweise in das Werkzeug zur Herstellung der Uhrarm- 
bandoberteile 3 eingesetzt, da hier die groBtmSgliche 
Prazision fiir den genauen Sitz schwieriger Muster auf 
den Uhrbandoberteilen erreicht werden kann. 

- 6 - 


BNSDOCID: <DE 3030 403 A 1 I > 


3030403 


Abb. 2 verdeutlicht das erf indungsgemaBe Verfahren an 
einem fertig montierten Uhrarmbandglied 2. Das im Quer- 
schnitt gezeigte Uhrarmbandglied 2 besteht aus einem 
Unterteil 9 un a einem aus Edelstahl-Walzgold-Double' 
hergestellten Oberteil 3. Die Fras- Oder andere mecha- 
nische Abtragungsvorrichtung 4 durchtrennt die Walzgold- 
auflage 10 des Uhrarmbandoberteiles 3 so tief, daB die 
darunterliegende Edelstahlunterlage 11 sichtbar ist. 
Durch die verschiedenen Farben der Metalle entsteht ein 
haltbares, plastisch wirkendes Zweif arbdekor . 

Die nicht dargestellten Verfahren der Musteranbringung 
in den verschiedenen anderen Stadien der Herstellung des 
Uhrarmbandes 1 bzw. seiner Oberteile 3, bei denen mecha- 
nische Abtragungsvorrichtungen 4 in den Herstellungswerk- 
zeugen vor- bzw. zwischengeschaltet werden, arbeiten nach 
demselben Prinzip. 
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